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I. RIASSUNTO 



I Una macchina per la fabbricazione di rossetti o simili comprende una prima ed una seconda 
jgiostra (1, 2) poste Tuna a fianco delValtra e a lore volta comprendenti rispettive piastre 
i orizzontali anulari (4, 6) girevoli attomo a rispettivi assi verticali paralleli (A, B). La piastra 
! anulare (4) della prima giostra (1) e prowista di sedi (8) per stampi flessibili (14) riempibili con 
' prodotto cosmetico fuso e la piastra anulare (6) della seconda giostra (2) e prowista di sedi (22) 
I per custodie di accoglimento (45) per prodotto cosmetico solidificato (44). La prima giostra (1) 
comprende lungo il percorso della rispettiva piastra anulare (4) la successione di una zona (17) di 
immissione di aria calda alFintemo di detti stampi flessibili (14) per il riscaldamento degli stessi, 
una zona (18) di colata di prodotto cosmetico fuso aU'intemo di detti stampi flessibili (14), una 
■zona (19) di raffreddamento di detti stampi fleissibili (14) e dei prodotti cosmetici (44) colati in 
essi ed ima zona (20) di inserimento di dette custodie (45) aU'intemo di detti stampi flessibili 
(13) e attomo ai prodotti cosmetici (44) ivi contenuti e di successiva estrazione di dette custodie 
(45) con relativi prodotti cosmetici (44) bloccati in esse. La seconda giostra (2) comprende lungo 
il percorso della rispettiva piastra anulare (6) una zona (23) di afferramento e trasferimento di 
dette custodie (45) da dette sedi (22) della seconda giostra (2) aU'intemo di detti stampi flessibili 
(13) della prima giostra (1) e di ritomo di dette custodie (45) con prodotti cosmetici inseriti (44) 
da detti stampi flessibili (13) a dette sedi (22) della seconda giostra (2) ed una zona (24) di 
completamento dell' inserimento dei prodotti cosmetici (44) alTintemo di dette custodie (45). 
(Fig. 1). 
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DESCRIZIONE ^ftOJ A 0 0 0 0 3 0 

deirinvenzione industriale avente per titolo: 

"Macchina per la fabbricazione di rossetti o simili." 

a nome: INTERCOS ITALIA S.p.A. 

* * * * 

La presente invenzione conceme una macchina per la fabbricazione di 
rossetti o simili. 

E' ormai noto da tempo, in particolare da FR-A-2443324, un processo di 
fabbricazione di rossetti o simili prodotti cosmetici, che prevede Timpiego di 
uno stampo flessibile sostanzialmente a forma di dito, che dopo opportuno 
riscaldamento riceve una quantita prestabilita di prodotto cosmetico alio stato 
fuso, che e successivamente raf&eddato fino ad assximere una forma solida. A 
quel punto almeno una parte dello stampo flessibile che e prossima alia sua 
bocca di riempimento viene allargata mediante applicazione di vuoto 
daU'estemo di essa ed una custodia per rossetto o simile viene introdotta in 
detta parte allargata per prelevare il prodotto cosmetico solidificato, mentre lo 
stampo e mantenuto in posizione, ancora mediante applicazione di yuoto. 

Scopo della presente invenzione e quello di realizzare ima macchina 
capace di svolgere in rapida successione tutte le fasi del processo sopra 
descritto, partendo dalla colata del prodotto fuso e finendo con la disposizione 
del prodotto cosmetico solidificato alVintemo della sua custodia. 

In accordo con Tinvenzione tale scopo e raggiunto con una macchina 
caratterizzata dal fatto di comprendere: 

- una prima ed una seconda giostra poste Txma a fianco delFaltra e 
comprendenti rispettive piastre orizzontali anulari girevoli attomo a rispettivi 
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assi verticali paralleli, in cui: 

- la piastra anulare della prima giostra e prowista di sedi per stampi 
flessibili riempibili con prodotto cosmetico fuso; 

- la piastra anulare della seconda giostra e prowista di sedi per custodie 
di accoglimento per prodotto cosmetico solidificato; 

- la prima giostra comprende limgo il percorso della rispettiva piastra 
anulare la successione di una zona di inmiissione di aria calda all'intemo di 
detti stampi flessibili per il riscaldamento degli stessi, una zona di colata di 
prodotto cosmetico fuso airintemo di detti stampi flessibili, una zona di 
raffreddamento di detti stampi flessibili e dei prodotti cosmetici colati in essi 
ed una zona di inserimento di dette custodie airintemo di detti stampi 
flessibili e attomo ai prodotti cosmetici ivi contenuti e di successiva 
estrazione di dette custodie con relativi prodotti cosmetici bloccati in esse; 

- la seconda giostra comprende lungo il percorso della rispettiva piastra 
anulare una zona di afferramento e trasferimento di dette custodie da dette 
sedi della seconda giostra airintemo di detti stampi flessibili della prima 
giostra e di ritomo di dette custodie con prodotti cosmetici inseriti da detti 
stampi flessibili a dette sedi della seconda giostra ed una zona di 
completamento deU'inserimento dei prodotti cosmetici airintemo di dette 
custodie. 

Una forma di realizzazione pratica della macchina secondo la presente 
invenzione e illustrata a titolo di esempio non limitativo negli uniti disegni, in 
cui: 

la figura 1 mostra in pianta dall'alto Tinsieme della macchina secondo la 
presente invenzione; 
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la figura 2 mostra il particolare ingrandito in sezione verticale di sedi 
per stampi flessibili previste nella piastra girevole della prima giostra, dette 
sedi essendo mostrate nella condizione in cui si trovano dopo il riempimento 
degli stampi flessibili con prodotti cosmetici colati; 

la figura 3 mostra ima vista in sezione simile a quella di figura 2 durante 
la fase di immissione delle custodie in detti stampi flessibili per il 
prelevamento dei prodotti cosmetici colati; 

le figure 4-8 mostrano in successive fasi di lavoro il particolare 
ingrandito in sezione verticale di un gruppo pinze che prowede al 
trasferimento delle custodie per prodotti cosmetici dalla seconda alia prima 
giostra e viceversa; 

la figura 9 mostra il particolare ingrandito in sezione verticale di un 
dispositivo che prowede al completamento dell'inserimento dei prodotti 
cosmetici airintemo delle custodie dopo il loro prelievo da detti stampi 
flessibili. 

Come mostrato in figura 1, la macchina comprende una prima e una 
seconda giostra 1 e 2 montate su un imico basamento 3 . 

La prima giostra 1 comprende una piastra orizzontale anulare 4 fatta 
ruotare a passi successivi attomo ad un primo asse verticale A da un motore 
elettrico 5. 

La piastra anulare 4 comprende una successione di gruppi di quattro 
sedi 8 per stampi flessibili destinati a ricevere e formare rispettivi prodotti 
cosmetici. 

Due di tali sedi 8 sono mostrate in scala ingrandita in figura 2, dove 
sono viste alloggiare un blocco rigido 9 dotato di caviti intema 10 
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comunicante lateralmente e inferiormente con passaggi 11 e 12 collegabili ad 
una sorgente di vuoto, una membrana flessibile cava 13 alloggiata airintemo 
di detta cavita 10 ed avente sostanziabnente la sua stessa forma, ed uno 
stampo flessibile 14, sostanzialmente a forma di dito, inserito in modo lasco 
airintemo di detta membrana 13 ed appoggiato inferiormente su un 
distanziatore 15 e superiormente su una bocca superiore svasata 16 di detta 
sede. 

La giostra 1 comprende in successione lungo il percorso della sua 
piastra girevole 4 una zona 17 in cui opera \m dispositivo (in se noto) per 
rinunissione di aria calda airintemo degli stampi flessibili 14, una zona 18 in 
cui opera un dispositivo (in se noto) per la colata di prodotto cosmetico fuso 
airintemo degli stampi flessibili 14, una zona 19 in cui opera un dispositivo 
per il raffreddamento degli stampi flessibili 14 (preferibilmente per 
convezione) ed una zona 20 in cui opera un gmppo pinze 21 (descritt 
dettagli piu avanti) destinato airinserimento di custodie per prodotti cosm 
airintemo di detti stampi flessibili 14 e attomo ai prodotti cosmetici i 
contenuti e alia successiva estrazione di dette^ custodie con relativi prodotti 
cosmetici bloccati in esse. 

La seconda giostra 2 comprende a sua volta una piastra orizzontale 
anulare 6, di diametro ridotto rispetto alia prima, fatta motare a passi 
successivi attomo ad un secondo asse verticale B da un motore elettrico 7 
sincronizzato con il motore 5. 

La piastra anulare 6 comprende una successione di gmppi di quattro 
sedi 22 per custodie destinate a ricevere i prodotti cosmetici. 

La giostra 2 comprende in successione lungo il percorso della sua 
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piastra girevole 6 una zona 23 in cui opera il suddetto gruppo pinze 21 per 
Tafferramento e il trasferimento delle custodie da dette sedi 22 aH'intemo di 
detti stampi flessibili 14 della prima giostra I e per il ritomo di dette custodie 
con prodotti cosmetici inseriti da detti stampi flessibili 14 a dette sedi 22 della 
seconda giostra 2 ed una zona 24 in cui opera un dispositivo (che verra 
descritto piu avanti) per il completo inserimento dei prodotti cosmetici 
airintemo di dette custodie. 

II gruppo pinze 21 e mostrato in maggiori dettagli in figura 4, dove e 
visto comprendere una struttura di supporto 25 fissata al basamento 3, una 
testa 26 mobile verticalmente sotto il comando di un cilindro pneumatico 27, 
un mozzo girevole 28 azionato da un motore 46 ed un braccio 29 con pinze 30 
fissato a detto mozzo 28 in modo da poter effettuare ribaltamenti di 180^ (e 
viceversa) rispetto alia posizione mostrata in figura 4. 

In figura 9 e mostrato in dettagli il dispositivo che nella zona 24 della 
seconda giostra 2 completa Tinserimento dei prodotti cosmetici airintemo 
delle loro custodie. II dispositivo di fig. 9, indicato nel suo complesso con il 
numero 31 e pensato essenzialmente per i rossetti, comprende una coloima 32 
girevole attomo ad un asse verticale ed inoltre verticalmente spostabile, che 
porta a sbalzo laterale una testa 33 munita di pinze di presa 34 per la parte 
superiore delle custodie. II dispositivo 31 comprende inoltre piani di appoggio 
35 per la base delle custodie e detti piani di appoggio 35 si prolungano 
inferiormente in codoli di sostegno 36 alloggiati scorrevolmente aU'intemo di 
rispettivi cilindri 37, dove possono scorrere verticalmente sotto la spinta di 
moUe 38 e la guida di spine 39 inserite in asole verticalmente allungate 40 dei 
cilindri 37. Un motore elettrico 41 puo comandare attraverso ingranaggi 42 la 
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rotazione dei cilindri 37 attomo ai loro assi. 

Nel funzionamento, la piastra rotante 4 della giostra 1 porta 
progressivamente i van gruppi di sedi 8 con stampi flessibili 14 inseriti in esse 
nella zona di riscaldamento 17, dbver aria calda viene insufflata airintemo 
degli stampi flessibili 14, provocando il loro riscaldamento. Successivamente 
gli stessi gruppi di sedi 8 vengono portati nella zona di riempimento 18, dove 
il prodotto cosmetico desiderato viene colato alio stato fuso dentro gli stampi 
flessibili 14 precedentemente riscaldati. Gli stessi gruppi di sedi 8 con stampi 
flessibili 14 riempiti di prodotto cosmetico fuso percorrono poi un lungo 
tragitto airintemo della zona di raffreddamento 19, costituita preferibilmente 
da un cassone 43 in cui si sviluppano tubi refrigeranti (non mostrati) che 
operano per convezione il raffreddamento degli stampi flessibili 14 e del 
prodotto cosmetico colato in essi, che cosi raggiunge lo stato solido, mostrato 
e indicato con 44 in fig. 2. 

Terminato il raffreddamento i gruppi di sedi 8 con prodotto cosmetico 
solidificato aH'intemo degli stampi flessibili 14 raggiungono la zona 20, in 
cui opera il gruppo pinze 21. 

Quest'ultimo, che a riposo si trova nella posizione di fig. 4, viene messo 
in funzione per fare scendere il braccio 29 con pinze 30 sopra un gruppo di 
sedi 22 in cui sono alloggiate custodie 45 destinate ad accogliere i prodotti 
cosmetici (rossetti o simili) prodotti dalla prima giostra 1. Le pinze 30 
afferrano le custodie 45 ed il braccio 29 viene fatto risalire dal cilindro 27, 
come mostrato in fig. 5, 

Successivamente il mozzo 28 viene fatto ruotare di 180*^ in modo da 
ribaltare di 180*^ il braccio 29 nella posizione di fig. 6, in cui le custodie 45 
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sono in posizione sovrastante rispettive sedi 8 e con Timboccatura rivolta 
verso le sedi 8. 

11 braccio 29 con le custodie 45 trattenute dalle pinze 30 scende e nel 
frattempo nei passaggio 11 delle sedi 8 viene creata una depressione che 
attraverso le membrane 13 provoca la divaricazione della parte superiore degli 
stampi flessibili 14, che aderiscono alle membrane 13 e lasciano libero 
airintemo degli stampi 14 lo spazio necessario per permettere ad una parte 
interna 47 delle custodie 45, fuoriuscente assialmente dalla parte estema 48, 
di penetrare all'intemo degli stampi 14 e disporsi in modo forzato attomo ai 
prodotti cosmetici 44, come mostrato in fig. 3. 

Successivamente viene creata una depressione anche nei passaggi 12, 
per cui gli stampi flessibili 14 vengono trattenuti airintemo delle membrane 
13, e quindi delle sedi 8, mentre il braccio 29 del gruppo pinze 21 risale 
portandosi dietro le custodie 45 con i prodotti cosmetici inseriti e bloccati 
airintemo delle parti interne 47 delle custodie (fig. 7). 

II successivo ribaltamento del braccio 29 (fig. 8) porta le pinze 30 con le 
custodie 45 ed i prodotti cosmetici 44 al di sopra delle sedi 22 della piastra 
anulare 6 della giostra 2, dove le custodie 45 vengono inserite con la parte 
estema 48 disposta in basso, la parte interna 47 disposta verso I'altro e 
parzialmente estratta ed il prodotto cosmetico 44 inserito nella parte interna 
47 ed estendentesi verso I'alto da essa. 

La successiva rotazione della piastra anulare 6 della giostra 2 porta le 
sedi 22 cosi riempite nella stazione 24, dove il dispositivo 31 preleva le 
custodie 45 con prodotti cosmetici 44 dalle sedi 22 afferrando le parti interne 
47 delle custodie con le pinze 34, le porta sopra i piani di appoggio 35, le fa 
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scendere su questi ultimi in modo da forzarli verso il basso contro Tazione 
delle moUe 38 e pone infine in rotazione i cilindri 37 grazie al motore 41. 
L'effetto combinato della rotazione delle parti esteme 48 e della traslazione 
verticale delle parti interne 47 provoca I'avvitamento di queste ultime nelle 
parti esteme 48, per cui i prodotti cosmetici 44 si inseriscono completamente 
airintemo delle custodie 45. 

II dispositivo 3 1 riporta infine le custodie 45 con prodotto cosmetico 44 
nelle sedi 22 della giostra 2, dove le custodie stesse sono pronte a ricevere 
rispettivi coperchi applicati manualmente. II ciclo produttivo b cosi terminato. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Macchina per la fabbricazione di rossetti o simili, caratterizzata dal 
fatto di comprendere: 

- una prima ed una seconda giostra (1,2) poste I'una a fianco delPaltra e 
comprendenti rispettive piastre orizzontali anulari (4, 6) girevoli attomo a 
rispettivi assi verticali paralleli (A, B), in cui: 

- la piastra anulare (4) della prima giostra (1) e prowista di sedi (8) per 
stampi flessibili (14) riempibili con prodotto cosmetico fuso; 

- la piastra anulare (6) della seconda giostra (2) e prowista di sedi (22) 
per custodie di accoglimento (45) per prodotto cosmetico solidificato (44); 

- la prima giostra (1) comprende lungo il percorso della rispettiva 
piastra anulare (4) la successione di una zona (17) di immissione di aria calda 
all'intemo di detti stampi flessibili (14) per il riscaldamento degli stessi, una 
zona (18) di colata di prodotto cosmetico fuso all'intemo di detti stampi 
flessibili (14), una zona (19) di raf&eddamento di detti stampi flessibili (14) e 
dei prodotti cosmetici (44) colati in essi ed una zona (20) di inserimento di 
dette custodie (45) airintemo di detti stampi flessibili (13) e attomo ai 
prodotti cosmetici (44) ivi contenuti e di successiva estrazione di dette 
custodie (45) con relativi prodotti cosmetici (44) bloccati in esse; 

- la seconda giostra (2) comprende lungo il percorso della rispettiva 
piastra anulare (6) una zona (23) di afferramento e trasferimento di dette 
custodie (45) da dette sedi (22) della seconda giostra (2) airintemo di detti 
stampi flessibili (13) della prima giostra (1) e di ritomo di dette custodie (45) 
con prodotti cosmetici inseriti (44) da detti stampi flessibili (13) a dette sedi 
(22) della seconda giostra (2) ,ed una zona (24) di completamento 
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deirinserimento dei prodotti cosmetici (44) airintemo di dette custodie (45). 

2. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta zona di raffreddamento (19) della prima giostra (1) comprende un 
dispositivo di raffreddamento costituito da tubi refrigeranti che si sviluppano 
airintemo di una cassone (43) ed operano il raffreddamento degli stampi 
flessibili (13) per convezione. 

3. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che tra 
detta zona (20) della prima giostra (1) in cui dette custodie (45) vengono 
airintemo di detti stampi flessibili (13) e attomo ai prodotti cosmetici (44) e 
poi prelevate da detti stampi flessibili (13) assieme a detti prodotti cosmetici 
(44) e detta zona (23) della seconda giostra (2) in cui dette custodie (45) 
vengono prelevate da dette sedi (22) della seconda giostra (2) per il loro 
trasferimento airintemo di detti stampi flessibili (13) della prima giostra (1) e 
poi riportate con prodotti cosmetici inseriti (44) in dette sedi (22) della 
seconda giostra (2) opera \m gmppo pinze (21) capace di prelevare custodie 
vuote (45) da dette sedi (22) della seconda giostra (2), inserirle in posizione 
capovolta aU'intemo di detti stampi flessibili (13) della prima giostra (1) e 
riportarle infine neU'originaria posizione in dette sedi (22) della seconda 
giostra (2) con detti prodotti cosmetici (44) inseriti in dette custodie (45). 

4. Macchina secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che 
detto gruppo pinze (21) comprende una testa (26) mobile verticalmente, un 
mozzo girevole (28) portato da detta testa (26) ed xm braccio (29) con pinze 
(30) di afferramento delle custodie (45) fissato a detto mozzo (28) in modo da 
essere motato di 180° da una posizione con pinze (30) sovrapposte a dette 
sedi (22) della seconda giostra (2) a una posizione con pinze (30) sovrapposte 
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a dette sedi (8) della prima giostra (1), e viceversa. 

5. Macchina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
dette custodie (45) comprendono una parte interna (47) atta a ricevere un 
prodotto cosmetico (44) ed una parte estema (48) awitabile rispetto a detta 
parte interna (47) per rinserimento complete di detta parte interna (47) e di 
detto prodotto cosmetico (44) all'intemo di detta parte estema (48) e detta 
zona (24) di completamento deU'inserimento dei prodotti cosmetici (44) 
airintemo di dette custodie (45) comprende un dispositive (31) capace di 
provocare Tawitamento reciproco di dette parti interna (47) ed estema (48) di 
dette custodie (45). 

6. Macchina secondo la rivendicazione 5, caratterizzata dal fatto che 
detto dispositive (31) comprende pinze (34) di presa di detta parte interna (47) 
delle custodie (45), piani di appoggio molleggiati (35) per detta parte estema 
(48) delle custodie (45) e mezzi girevoli (37) collegati a detti piani di 
appoggio (35) in modo che la loro rotazione provochi la traslazione assiale di 
detti piani di appoggio (35) rispetto a dette pinze (34). 
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